
T h e  c o p y r i g h t  o f  t h i s  d r a w i n g  i s
r e s e r v e d  b y  H E L L E R M A N N T Y T O N .
I t  i s  i s s u e d  o n  c o n d i t i o n  t h a t  i t  i s  n o t
r e p r o d u c e d ,  c o p i e d  o r  d i s c l o s e d  t o  a  
t h i r d  p a r t y ,  e i t h e r  w h o l l y  o r  i n  p a r t ,
w i t h o u t  t h e  c o n s e n t  o f
H E L L E R M A N N T Y T O N .

G e z e i c h n e t

D r a w n

A p p r o u v é  P a r
G e p r u e f t

A p p r o v e d

W e i t e r g a b e  s o w i e  V e r v i e l f a e l t i g u n g  d i e s e r
U n t e r l a g e ,  V e r w e r t u n g  u n d  M i t t e i l u n g  i h r e s
I n h a l t s  n i c h t  g e s t a t t e t ,  s o w e i t  n i c h t  a u s -
d r u e c k l i c h  z u g e s t a n d e n .  Z u w i d e r h a n d l u n g e n
v e r p f l i c h t e n  z u  S c h a d e n e r s a t z .  A l l e  R e c h t e
f u e r  d e n  F a l l  d e r  P a t e n t e r t e i l u n g  o d e r
G e b r a u c h s m u s t e r - E i n t r a g u n g  v o r b e h a l t e n .

p a s  r e p r o d u i t ,  c o m m u n i q u é  o u  r é v é l é

L a  p r o p r i é t é  d e  c e  p l a n  e s t  r é s e r v é e  

D e s s i n é  P a r

o u  e n  p a r t i e ,  s a n s  l e  c o n s e n t e m e n t  d e
l a  s o c i é t é   H E L L E R M A N N T Y T O N .

C A T I A  V 5

à  l a  s o c i é t é   H E L L E R M A N N T Y T O N .
I l  e s t  d i s t r i b u é  à  c o n d i t i o n  q u ' i l  n e  s o i t  

à  u n e  t i è r s e  p a r t i e ,  s o i t  c o m p l è t e m e n t

TEMPERATURES D'UTILISATION / OPERATING TEMPERATURES

EN CONTINUE
CONTINUOUSLY

EN POINTE
AT PEAK

PA66HIRHS -40°c +105°c +145°c (500h)

PA46 -40°c +150°c (5000h) +195°c (500h)

PA66HIR -40°c +85°c +105°c (500h)

NOTA:

-EFFORT DE TENUE A LA TRACTION DU COLLIER > VOIR VALEUR F4
-FIXATION PAR VIS M6 AVEC COUPLE DE SERRAGE DE 8N.m MAXI 
OU M8 AVEC COUPLE DE SERRAGE DE 29N.m MAXI

NOTE:

-CABLE TIE TENSILE STRENGHT > REFER TO F4
-FIXATION BY SCREW M6 AT TORQUE 8N.m MAXI 
OR M8 AT TORQUE 29N.m MAXI

REFERENCE
PART NUMBER

COLLIER
CABLE TIE

F4
N MINI

MATIERE
COLLIER (B)
CABLE TIE

MATERIAL (B)

MATIERE CLIP
(C)

SOCKET
MATERIAL (C)

(L)
D

±0.2
S

±0.2
ØTORON MAX
ØBUNDLE MAX

COULEUR
COLOR

A
±0.2

T120R HDM6 T120R 535 PA66HIR PA66HIRHS 387 7.6 1.8 Ø105 NOIR
BLACK Ø6.2

T120R HDM6-HR T120R HR 535 PA46 PA46 387 7.6 1.8 Ø105 GRIS
GREY Ø6.2

T120R HDM8 T120R 535 PA66HIR PA66HIRHS 387 7.6 1.8 Ø105 NOIR
BLACK Ø8.4

T120R HDM8-HR T120R HR 535 PA46 PA46 387 7.6 1.8 Ø105 GRIS
GREY Ø8.4

T120S HDM8-HR T120S HR 535 PA46 PA46 225 7.6 1.6 Ø55 GRIS
GREY Ø8.4

T50R HDM6 T50R 225 PA66HIR PA66HIRHS 202 4.6 1.2 Ø50
NOIR
BLACK Ø6.2

T50R HDM6-HR T50R HR 225 PA46 PA46 202 4.6 1.2 Ø50
GRIS
GREY Ø6.2

T50R HDM8 T50R 225 PA66HIR PA66HIRHS 202 4.6 1.2 Ø50 NOIR
BLACK

Ø8.4

T50R HDM8-HR T50R HR 225 PA46 PA46 202 4.6 1.2 Ø50 GRIS
GREY

Ø8.4

HDM6 SANS
WITHOUT

X X PA66HIRHS X X X X NOIR
BLACK

Ø6.2

HDM6-HR SANS
WITHOUT

X X PA46 X X X X GRIS
GREY

Ø6.2

HDM8 SANS
WITHOUT

X X PA66HIRHS X X X X NOIR
BLACK

Ø8.4

HDM8-HR SANS
WITHOUT

X X PA46 X X X X GRIS
GREY

Ø8.4

2xT30R HDM6-HR T30R HR 135 PA46 PA46 150 3.5 1.2 Ø35 GRIS
GREY

Ø6.2

2xT30R HDM8-HR T30R HR 135 PA46 PA46 150 3.5 1.2 Ø35 GRIS
GREY

Ø8.4

LES EVENTUELLES ADAPTATIONS DE GEOMETRIES

RELATIVES AUX PROCEDES DE FABRICATION ET LES

DEFAUTS D'INJECTION SANS IMPACT FONCTIONNEL

SUIVANTS SONT ADMIS ET A L'APPRECIATION DE

HELLERMANNTYTON:

SEUIL D'INJECTION, BAVURES NON DETACHABLES,

DEFAUT MANQUE MATIERE, TRACES ET BAVURES SUR

EJECTEURS, DECALAGES DE PLANS DE JOINT, BRULURES

ET AUTRES DEFAUTS D'ASPECT. 

THE MANUFACTURING-RELATED GEOMETRY CHANGES AND

THE INJECTION DEFECTS WITHOUT FONCTIONAL IMPACT

ARE ADMITTED AND SUBMITTED TO THE APPRECIATION

OF HELLERMANNTYTON :

INJECTION POINT, NO REMOVABLE FLASH, LACK OF

MATERIAL, MARK AND FLASH ON EJECTOR, PARTING

LINE OFFSET, BURN AND OTHER DEFAULT ASPECT.

D é s i g n a t i o n
D r a w i n g P a r t

A e n d e r u n g s s t a n d

G e p r u e f tB e s c h r e i b u n g  d e r  A e n d e r u n g

I n d i c e
A p p r o v e dC h a n g e dR e v i s i o n  R e c o r d

R e v i s i o n  l e v e l

A p p r o u v é

P i è c e
S o l i d

D e s s i n
Z e i c h n u n g

D a t u m
D a t eD a t e

D a t u m
G e a e n d e r t

M o d i f i é

A 0 1
C O U P L E  D E  S E R R A G E  2 9 N . m  E T A I T  2 1 N . m  /  M I S E  A
J O U R  M A R Q U A G E
T O R Q U E :  2 9 N . m  W A S  2 1 N . m  /  E N G R A V I N G  U P D A T E D

C H E R D O 2 5 . 0 3 . 0 8 R O D R I G U E Z 2 5 . 0 3 . 0 8

B 0 2 D . N a m p o n 2 7 . 0 4 . 1 7 P . C h e r d o 2 7 . 0 4 . 1 7M I S E  A  J O U R  D U  P L A N
D R A W I N G  U P D A T E D

C 0 2 D . N a m p o n 1 6 . 0 4 . 1 9 P . C h e r d o 1 6 . 0 4 . 1 9

0 2 D . N a m p o n P . C h e r d oD 1 3 . 1 0 . 2 2 1 3 . 1 0 . 2 2N O T A  A J O U T E E
A D D E D  N O T E

C O L O N N E S  M A T I E R E  C O L L I E R  E T  E M B A S E  A J O U T E E S
C O L U M N S  M A T E R I A L  C A B L E  T I E  A N D  S O C K E T  A D D E D

P E R F O R M A N C E
S P E C I F I C A T I O N

A U S F U E H R U N G
S P E Z I F I K A T I O N

C :  C L I P  N T 3 9 6 - 0 7 :  V O I R  T A B L E A U
C :  N T 3 9 6 - 0 7  S O C K E T :  R E F E R  T O  T A B L E

B :   C O L L I E R  D E  S E R R A G E :
V O I R  T A B L E A U
B :  C A B L E  T I E :  R E F E R  T O  T A B L E

A :  I N S E R T  M E T A L L I Q U E :  A C I E R - S 3 0 0
A :  M E T A L L I C  I N S E R T :  S T E E L - S 3 0 0

P E R F O R M A N C E
S P E C I F I C A T I O N

A U S F U E H R U N G
S P E Z I F I K A T I O N

Angle/ Winkel ± 3°

± 0,3

± 0,5

± 0,7

± 1,5  120

   60

    6

   30

D i m e n s i o n  w i t h o u t  t o l e r a n c e s :

T o l é r a n c e s
C o t e s  s a n s  t o l é r a n c e s :

T o l e r a n z e n
M a s s e  o h n e  
T o l e r a n z a n g a b e n  :

T o l e r a n c e s

 1000 ± 10

± 5  400

W e r k s t o f f

M a t e r i a l
M a t i è r e

S h e e t

F o r m a t A 3F a c s i m i l e :   + 4 4  ( 0 )  1 6 1  9 4 7  2 2 2 8
T e l e p h o n e :  + 4 4  ( 0 )  1 6 1  9 4 5  4 1 8 1M a n c h e s t e r

T e l e f a x :      + 4 9  ( 0 )  4 1  2 2  /  7 0 1  -  4 0 0
T e l e f o n :      + 4 9  ( 0 )  4 1  2 2  /  7 0 1  -  1

T r a p p e s

T o r n e s c h

T é l é c o p i e :   + 3 3  ( 0 )  1  3 0  1 3  8 0  6 0
P a g e
B l a t t

D . S i z e

P . C H E R D O

M . R O D R I G U E Z 0 5 . 0 9 . 0 7

0 5 . 0 9 . 0 7

T é l é p h o n e :  + 3 3  ( 0 )  1  3 0  1 3  8 0  0 0

1  /  10 7 - 3 9 6 - 0 0 2 - C S F
Z e i c h n u n g s - N r
P l a n - N o

C A B L E  T I E  S O C K E T

E M B A S E  P O U R  C O L L I E RB e n e n n u n g
T i t r e

3 : 2
M a s z s t a b

S c a l e

P r o j e k t n u m m e r
N u m é r o  d e  p r o j e t
P r o j e c t  N u m b e r

0 7 - 3 9 6

D r a w i n g - N o

E c h e l l e

T i t l e

L

15

40

S

±
0
.
5

4
.
2

FACE CRANTEE
SERRATED SIDE

POSITION DE LIVRAISON
DELIVERY POSITION

(DIMENSION A PLAT / FLAT DIM)

A

A

B

B

1
6

±
0
.
5

2
0

±
0
.
5

37.5 ±0.7

29.7 ±0.5
D

1 6.7 ±0.5

LOGO HELLERMANNTYTON
HELLERMANNTYTON LOGO

B: COLLIER DE SERRAGE
B: CABLE TIE

C : EMBASE
C : SOCKET

ØA A-A

A: INSERT METALLIQUE
A: METALLIC INSERT

NERVURAGE INTERIEUR (2 GEOMETRIES POSSIBLES)
RIBS INSIDE (2 POSSIBLE GEOMETRIES)

NUMERO D'EMPREINTE
CAVITY NUMBER

N

EXEMPLE DE MONTAGE AVEC DEUX COLLIERS T30R
ASSEMBLY EXEMPLE WITH TWO CABLE TIES T30R

TABLEAU DE RESERVES RESERVES TABLE

POSITION DU COLLIER NON DEFINIE PAR
RAPPORT A L'EMBASE

POSITION OF THE CABLE TIE NOT
DEFINED COMPARED TO THE BASE

1.3( )

1
.
7

(
)

B-B


