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F o r m a t A 3P E R F O R M A N C E
S P E C I F I C A T I O N

T h e  c o p y r i g h t  o f  t h i s  d r a w i n g  i s
r e s e r v e d  b y  H E L L E R M A N N T Y T O N .
I t  i s  i s s u e d  o n  c o n d i t i o n  t h a t  i t  i s  n o t
r e p r o d u c e d ,  c o p i e d  o r  d i s c l o s e d  t o  a  
t h i r d  p a r t y ,  e i t h e r  w h o l l y  o r  i n  p a r t ,
w i t h o u t  t h e  c o n s e n t  o f

D i m e n s i o n  w i t h o u t  t o l e r a n c e s
d e t a i l s  t o :

H E L L E R M A N N T Y T O N .
C o t e s  s a n s  t o l é r a n c e s :

D é s i g n a t i o n

F a c s i m i l e :   + 4 4  ( 0 )  1 6 1  9 4 7  2 2 2 8
T e l e p h o n e :  + 4 4  ( 0 )  1 6 1  9 4 5  4 1 8 1M a n c h e s t e r

T e l e f a x :      + 4 9  ( 0 )  4 1  2 2  /  7 0 1  −  4 0 0
T e l e f o n :      + 4 9  ( 0 )  4 1  2 2  /  7 0 1  −  1

T r a p p e s

T o r n e s c h

T é l é c o p i e :   + 3 3  ( 0 )  1  3 0  1 3  8 0  6 0
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M a s s e  o h n e  
T o l e r a n z a n g a b e n  n a c h :

W e i t e r g a b e  s o w i e  V e r v i e l f a e l t i g u n g  d i e s e r
U n t e r l a g e ,  V e r w e r t u n g  u n d  M i t t e i l u n g  i h r e s
I n h a l t s  n i c h t  g e s t a t t e t ,  s o w e i t  n i c h t  a u s −
d r u e c k l i c h  z u g e s t a n d e n .  Z u w i d e r h a n d l u n g e n
v e r p f l i c h t e n  z u  S c h a d e n e r s a t z .  A l l e  R e c h t e
f u e r  d e n  F a l l  d e r  P a t e n t e r t e i l u n g  o d e r
G e b r a u c h s m u s t e r − E i n t r a g u n g  v o r b e h a l t e n .

D a t e
D a t u m

G e a e n d e r t
M o d i f i é

T é l é p h o n e :  + 3 3  ( 0 )  1  3 0  1 3  8 0  0 0

p a s  r e p r o d u i t ,  c o m m u n i q u é  o u  r é v é l é

L a  p r o p r i é t é  d e  c e  p l a n  e s t  r é s e r v é e  

D e s s i n é  P a r

o u  e n  p a r t i e ,  s a n s  l e  c o n s e n t e m e n t  d e
l a  s o c i é t é   H E L L E R M A N N T Y T O N .

CATIA V5

à  l a  s o c i é t é   H E L L E R M A N N T Y T O N .
I l  e s t  d i s t r i b u é  à  c o n d i t i o n  q u ’ i l  n e  s o i t  

à  u n e  t i è r s e  p a r t i e ,  s o i t  c o m p l è t e m e n t

A u f n a h m e  f u e r

P o u r  G o u j o n  S o u d é

I n t e n d e d  F o r  W e l d e d

1 0 Buchstaben f .  Werkstof fangaben korr ig ier t Langeloh 08.08 .07 Schiwek 08.08 .07

PA6 schlagzaeh/
PA6 impact modif ied
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1 /  110−0071−001−CSG
Z e i c h n u n g s − N r
P l a n − N o

Edge Cl ip  41

EC41B e n e n n u n g
T i t r e

2:1 ;  1 :1
M a s z s t a b

S c a l e

P r o j e k t n u m m e r
N u m é r o  d e  p r o j e t
P r o j e c t  N u m b e r

GPN 10−0071

D r a w i n g − N o

E c h e l l e

T i t l e

S c r e w  Ø

à  F i l e t s  C o u c h é s  Ø

S c h w e i s s b o l z e n   Ø

T r o u   Ø
L o c h   Ø

B u n d l e   Ø
T o r o n   Ø
B u e n d e l   Ø

T e n s i l e  F o r c e  ( N )
T e n u e  a u  s e r r a g e  ( N )
S c h l a u f e n h a l t e k r a f t  ( N )

2 1 EC Aufnahme und Zeichnung überarbei tet ,  Mass 23.1
war 22.5 ,  Zeichn.  Nr .  war 14.1948,  GPN Nr.  h inzu. V i l lbrandt 23.04 .10 Cherdo 23.04 .10

2

2

26.05 .10Cherdo26.05 .10Muel lerMass 14 ±1  h inzu.13

Durch das Herstellverfahren bedingte Geometrieaenderungen
(Anspritzung, Auswerfermarkierungen, etc.) zulaessig.
Einzelheiten der Ausfuehrung bleiben dem Hersteller ueberlassen/
The manufacturing−related geometry changes (injection point,
ejectors marks, etc.) allowed. Design of the details are left to
suppliers discretion.
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Blechklammer TE4−799−001−K,
passend fuer Materialdicke 3−6 mm/
Clamp TE4−799−001−K,
fit to material thickness 3−6 mm

3

12 ±0.5

14 ±0.5

22( )

6.
5

(
)

geschlossen dargestellt/ 
closed pictured

  1:1

  1:1


