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PERFORMANCE
SPECIFICATION
AUSFUEHRUNG
SPEZIFIKATION

Revision level
Durch das Herstellverfahren bedingte Geometrieaenderungen pendancace and Revision Record changed | pate Approved | pate
(Anspritzung, Auswerfermarkierungen, etc.) zulaessig. Draving | Part Beschreibang der Aenderung Goaengert | DM | e | Pawm
Einzelheiten der Ausfuehrung bleiben dem Hersteller ueberlassen./ |zeichnungl Solid
The manufacturing-related geometry changes (injection point,
ejectors marks, etc.) allowed. Design of the details are left to
suppliers discretion.
|
Alle Masze haben ausschliesslich informativen Charakter/
ALl dimensions are for information purposes only
Artikelbezeichnung) Nennmasi/ Aussendurghmesser/ Inlnendurclhmesser/ Wende}brﬁlte/ Blegeradllus/ projektnr. |
roduct type nomina outer diameter inner diameter pitc bend radius oroject no.
P size gD g d P min. R
_ HG-ELW8 10 10.0 6.5 3.1 15 GPN 12-0826
HG-ELW10 11 11.5 8.5 2.6 20 GPN 12-0827
HG-ELW12 13 13.0 10.0 2.8 25 GPN 12-0828
HG-ELW16 16 16.1 12.9 2.8 35 GPN 12-0829
HG-ELW18 18 18.5 14.3 3.3 35 GPN 12-0830
HG-ELW20 21 21.2 17.0 3.3 40 GPN 12-0831
HG-ELW25 25 25.4 21.4 3.3 45 GPN 12-0832
] HG-ELW28 28 28.5 23.1 3.3 45 GPN 12-0833
HG-ELW32 34 34.5 28.4 5.1 55 GPN 12-0834
HG-ELW40 42 42.5 35.8 6.2 65 GPN 12-0835
HG-ELW50 54 54.5 47.6 6.2 80 GPN 12-0836
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