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F o r m a t A 3P E R F O R M A N C E
S P E C I F I C A T I O N

T h e  c o p y r i g h t  o f  t h i s  d r a w i n g  i s
r e s e r v e d  b y  H E L L E R M A N N T Y T O N .
I t  i s  i s s u e d  o n  c o n d i t i o n  t h a t  i t  i s  n o t
r e p r o d u c e d ,  c o p i e d  o r  d i s c l o s e d  t o  a  
t h i r d  p a r t y ,  e i t h e r  w h o l l y  o r  i n  p a r t ,
w i t h o u t  t h e  c o n s e n t  o f

D i m e n s i o n  w i t h o u t  t o l e r a n c e s
d e t a i l s  t o :

DIN ISO 2768  T1−mi t te l

H E L L E R M A N N T Y T O N .
C o t e s  s a n s  t o l é r a n c e s :

D é s i g n a t i o n

F a c s i m i l e :   + 4 4  ( 0 )  1 6 1  9 4 7  2 2 2 8
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Muel ler

M a s s e  o h n e  
T o l e r a n z a n g a b e n  n a c h :

W e i t e r g a b e  s o w i e  V e r v i e l f a e l t i g u n g  d i e s e r
U n t e r l a g e ,  V e r w e r t u n g  u n d  M i t t e i l u n g  i h r e s
I n h a l t s  n i c h t  g e s t a t t e t ,  s o w e i t  n i c h t  a u s −
d r u e c k l i c h  z u g e s t a n d e n .  Z u w i d e r h a n d l u n g e n
v e r p f l i c h t e n  z u  S c h a d e n e r s a t z .  A l l e  R e c h t e
f u e r  d e n  F a l l  d e r  P a t e n t e r t e i l u n g  o d e r
G e b r a u c h s m u s t e r − E i n t r a g u n g  v o r b e h a l t e n .

D a t e
D a t u m

G e a e n d e r t
M o d i f i é

T é l é p h o n e :  + 3 3  ( 0 )  1  3 0  1 3  8 0  0 0

p a s  r e p r o d u i t ,  c o m m u n i q u é  o u  r é v é l é

L a  p r o p r i é t é  d e  c e  p l a n  e s t  r é s e r v é e  

D e s s i n é  P a r

o u  e n  p a r t i e ,  s a n s  l e  c o n s e n t e m e n t  d e
l a  s o c i é t é   H E L L E R M A N N T Y T O N .

CATIA V5

à  l a  s o c i é t é   H E L L E R M A N N T Y T O N .
I l  e s t  d i s t r i b u é  à  c o n d i t i o n  q u ’ i l  n e  s o i t  

à  u n e  t i è r s e  p a r t i e ,  s o i t  c o m p l è t e m e n t

A u f n a h m e  f u e r

P o u r  G o u j o n  S o u d é

I n t e n d e d  F o r  W e l d e d

1 − Toleranzen und Spal te  A  h inzu. Muel ler 25 .09 .98 Braeuss 25.09 .98

a:  Schel le  /  Clamp
    AL − Legierung/al loy

b:  Prof i l  /  Prof i le
    Chloropren
    schwarz /  b lack
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1 /  114.1358
Z e i c h n u n g s − N r
P l a n − N o

ALU..C
B e n e n n u n g
T i t r e

· / ·
M a s z s t a b

S c a l e

P r o j e k t n u m m e r
N u m é r o  d e  p r o j e t
P r o j e c t  N u m b e r

· / ·

D r a w i n g − N o

E c h e l l e

T i t l e

S c r e w  Ø

à  F i l e t s  C o u c h é s  Ø

S c h w e i s s b o l z e n   Ø

T r o u   Ø
L o c h   Ø

B u n d l e   Ø
T o r o n   Ø
B u e n d e l   Ø

T e n s i l e  F o r c e  ( N )
T e n u e  a u  s e r r a g e  ( N )
S c h l a u f e n h a l t e k r a f t  ( N )

Durch das Herstellverfahren bedingte Geometrieaenderungen
(Anspritzung, Auswerfermarkierungen, ect.) zulaessig.
Einzelheiten der Ausfuehrung bleiben dem Hersteller ueberlassen./
The manufacturing−related geometry changes (injection point, 
ejectors marks, ect.) allowed. Design of the details are left to 
suppliers discretion.
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15.07 .09Fr i tz15 .07 .09Muel lerBenennung geaender t  und ISO−Bi ld  h inzu;  in  Cat ia
V5 neu ers te l l t .
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Abmessungen in mm / Dimension as mm

Typ/Type

ALU4C
ALU5C
ALU6C
ALU7C
ALU8C
ALU9C
ALU10C

1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6

0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8

3,2
4,8
6,4
8,0
9,5
11,1
12,7

11,6
12,6
13,4
14,2
15,0
15,8
16,6

ALU11C
ALU12C
ALU13C
ALU14C
ALU15C
ALU16C
ALU17C
ALU18C
ALU19C

2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8

1,3
1,3
1,3
1,3
1,3
1,3
1,3
1,3
1,3

14,3 19,1
15,9 19,9
17,5 20,7
19,1 21,5
20,6 22,3
22,2 23,1
23,8 23,9
25,4 24,6
27,0 25,5

ALU20C 28,6 27,0 3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2

1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
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ALU22C
ALU23C
ALU24C
ALU25C
ALU26C

ALU29C
ALU28C

ALU30C
ALU34C

31,8 28,6
33,3 29,4
34,9 30,2
36,5 30,8
38,1 31,7
41,3 33,3
42,9 34,1
44,5 34,9
50,6
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