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Clamp TE4-834-000-K
fit to material thickness 1-3 mm/
Blechklammer TE4-834-000-K
passend fuer Materialdicke 1-3 mm
—
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- Material: PA6.6 impact resistant - Material: PA6.6 schlagzaeh
40 +1 heatstabilized hitzestabilisiert
The manufacturing-related geometry Durch das Herstellverfahren bedingte
changes (injection point, Geometrieaenderungen (Anspritzung,
ejectors marks, etc.) allowed. Auswerfermarkierungen, etc.) zulaessig.
Design of the details are left to Einzelheiten der Ausfuehrung bleiben
suppliers discretion. dem Hersteller ueberlassen.
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