
TABLEAU DE RESERVES RESERVES TABLE
DEVELOPEMENT:
DIMENSIONS FINALES
ET TOLERANCES
APRES ESSAIS
ESSAI:
*SOUS RESERVE
D'ESSAIS PHYSIQUES

DEVELOPMENT:
FINAL DIMENSIONS 
AND TOLERANCE 
AFTER TEST
TEST:
*SUBJECT TO
PHYSICAL TESTING

S h e e t

F o r m a t A 1P E R F O R M A N C E
S P E C I F I C A T I O N

T h e  c o p y r i g h t  o f  t h i s  d r a w i n g  i s
r e s e r v e d  b y  H E L L E R M A N N T Y T O N .
I t  i s  i s s u e d  o n  c o n d i t i o n  t h a t  i t  i s  n o t
r e p r o d u c e d ,  c o p i e d  o r  d i s c l o s e d  t o  a  
t h i r d  p a r t y ,  e i t h e r  w h o l l y  o r  i n  p a r t ,
w i t h o u t  t h e  c o n s e n t  o f
H E L L E R M A N N T Y T O N .

D é s i g n a t i o n

F a c s i m i l e :   + 4 4  ( 0 )  1 6 1  9 4 7  2 2 2 8
T e l e p h o n e :  + 4 4  ( 0 )  1 6 1  9 4 5  4 1 8 1M a n c h e s t e r

T e l e f a x :      + 4 9  ( 0 )  4 1  2 2  /  7 0 1  -  4 0 0
T e l e f o n :      + 4 9  ( 0 )  4 1  2 2  /  7 0 1  -  1

T r a p p e s

T o r n e s c h

T é l é c o p i e :   + 3 3  ( 0 )  1  3 0  1 3  8 0  6 0

D r a w i n g P a r t
A e n d e r u n g s s t a n d

G e p r u e f tB e s c h r e i b u n g  d e r  A e n d e r u n g

I n d i c e
A p p r o v e dC h a n g e dR e v i s i o n  R e c o r d

R e v i s i o n  l e v e l

A p p r o u v é

P i è c e
S o l i d

D e s s i n
Z e i c h n u n g

A U S F U E H R U N G
S P E Z I F I K A T I O N

P a g e
B l a t t

D a t u m
D a t e

D . S i z e

D e s s i n e  P a r
G e z e i c h n e t

D r a w n

A p p r o u v é  P a r
G e p r u e f t

A p p r o v e d

W e i t e r g a b e  s o w i e  V e r v i e l f a e l t i g u n g  d i e s e r
U n t e r l a g e ,  V e r w e r t u n g  u n d  M i t t e i l u n g  i h r e s
I n h a l t s  n i c h t  g e s t a t t e t ,  s o w e i t  n i c h t  a u s -
d r u e c k l i c h  z u g e s t a n d e n .  Z u w i d e r h a n d l u n g e n
v e r p f l i c h t e n  z u  S c h a d e n e r s a t z .  A l l e  R e c h t e
f u e r  d e n  F a l l  d e r  P a t e n t e r t e i l u n g  o d e r
G e b r a u c h s m u s t e r - E i n t r a g u n g  v o r b e h a l t e n .

D a t e
D a t u m

G e a e n d e r t
M o d i f i é

T é l é p h o n e :  + 3 3  ( 0 )  1  3 0  1 3  8 0  0 0

p a s  r e p r o d u i t ,  c o m m u n i q u é  o u  r é v é l é

L a  p r o p r i é t é  d e  c e  p l a n  e s t  r é s e r v é e  

D e s s i n é  P a r

o u  e n  p a r t i e ,  s a n s  l e  c o n s e n t e m e n t  d e
l a  s o c i é t é   H E L L E R M A N N T Y T O N .

C A T I A  V 5

à  l a  s o c i é t é   H E L L E R M A N N T Y T O N .
I l  e s t  d i s t r i b u é  à  c o n d i t i o n  q u ' i l  n e  s o i t  

à  u n e  t i è r s e  p a r t i e ,  s o i t  c o m p l è t e m e n t

S E E  N O T E
V O I R  N O T A

S E E  N O T E
V O I R  N O T A

Z e i c h n u n g s - N r
P l a n - N o

B e n e n n u n g
T i t r e

M a s z s t a b

S c a l e

D r a w i n g - N o

E c h e l l e

T i t l e

C T O S 1 9 8 D A H S 6 2 x 1 2 2

1 7 - 0 8 9 5 - 0 0 1 - C S F

D . N a m p o n

P . C h e r d o

1  /  1

P r o j e c t  N u m b e r
G P N  1 7 - 0 8 9 5

P r o j e k t n u m m e r
N u m é r o  d e  p r o j e t3 : 1

Angle/ Winkel ± 3°

± 0,3

± 0,5

± 0,7

± 1,5  120

   60

    6

   30

D i m e n s i o n  w i t h o u t  t o l e r a n c e s :

T o l é r a n c e s
C o t e s  s a n s  t o l é r a n c e s :

T o l e r a n z e n
M a s s e  o h n e  
T o l e r a n z a n g a b e n  :

T o l e r a n c e s

 1000 ± 10

± 5  400

S E E  M A T E R I A L  T A B L E

V O I R  T A B L E A U
D E S  M A T I E R E S

W e r k s t o f f

M a t e r i a l
M a t i è r e

B u e n d e l   Ø
T o r o n   Ø
B u n d l e   Ø

S E E  N O T E
V O I R  N O T A

B l e c h d i c k e

P a n e l  T h i c k n e s s
E p a i s s e u r  S u p p o r t

L o c h   Ø
T r o u   Ø
H o l e  S i z e

T e n s i l e  F o r c e  ( N )
T e n u e  a u  s e r r a g e  ( N )
S c h l a u f e n h a l t e k r a f t  ( N )

_

S c h w e i s s b o l z e n   Ø
A u f n a h m e  f u e r
à  F i l e t s  C o u c h é s  Ø
P o u r  G o u j o n  S o u d é
S c r e w  Ø
I n t e n d e d  F o r  W e l d e d

_

_______

Gewicht
Poids
Weight

S E E  M A T E R I A L  T A B L E

V O I R  T A B L E A U
D E S  M A T I E R E S

LES EVENTUELLES ADAPTATIONS DE GEOMETRIES RELATIVES AUX PROCEDES DE FABRICATION ET LES DEFAUTS

D'INJECTION SANS IMPACT FONCTIONNEL SUIVANTS SONT ADMIS ET A L'APPRECIATION DE HELLERMANNTYTON:

SEUIL D'INJECTION, BAVURES NON DETACHABLES, DEFAUT MANQUE MATIERE, TRACES ET BAVURES SUR

EJECTEURS, DECALAGES DE PLANS DE JOINT, BRULURES ET AUTRES DEFAUTS D'ASPECT. 

THE MANUFACTURING-RELATED GEOMETRY CHANGES AND THE INJECTION DEFECTS WITHOUT FONCTIONAL IMPACT ARE

ADMITTED AND SUBMITTED TO THE APPRECIATION OF HELLERMANNTYTON :

INJECTION POINT, NO REMOVABLE FLASH, LACK OF MATERIAL, MARK AND FLASH ON EJECTOR, PARTING LINE

OFFSET, BURN AND OTHER DEFAULT ASPECT.

0 5 . 1 0 . 2 0 2 2

0 5 . 1 0 . 2 0 2 2

DESIGNATION
DESCRIPTION

MATIERE
MATERIAL

QUANTITE
QUANTITY

COULEUR
COLOUR

MASSE
MASS

1: AGRAFE
CLAMP PA66HS 1 NOIR /

BLACK 4,5g

TABLEAU DES MATIERES / MATERIAL TABLE

Légende / Legend

** A condition de respecter les préconisations d’utilisation / Provided that the recommendations for use are respected

CTF  Caractéristiques Techniques et Fonctionnelles / Functional and Technical Characteristics

CPS   Caractéristique Produit à Surveiller / Product Characteristic  to be monitored 

CS   Caractéristique Spéciale / Special Characteristic 

F  Cotes à l'état libre suivant norme ISO 10579 / Dimensions in free state according to ISO 10579 standard

( ... ) Pour information / For information

NOTA:

-FIXATION DANS UN TROU OBLONG 6.2x12.2+0.1-0.15mm ET D'EPAISSEUR 0.7 A 3mm
 EFFORT DE MISE EN PLACE DU PIED: F1  50N
 EFFORT DE TENUE DU PIED: F2  120N POUR EPAISSEUR 2 A 3mm
                          F2  100N POUR EPAISSEUR 0.7 A 2mm
 EFFORT DE CISAILLEMENT DU PIED: F3  100N

-VALEURS DONNEES POUR UNE TENEUR EN EAU DE LA PIECE DE 2.5%

-MATIERE: VOIR TABLEAU DES MATIERES
-TENUE EN TEMPERATURE:
 -40°C / +85°C PENDANT 2000 HEURES, +105°C PENDANT 500 HEURES

MASSE : VOIR TABLEAU DES MATIERES

NOTE:

-FITTED FOR HOLE OBLONG 6.2x12.2+0.1-0.15mm AND PANEL THICKNESS 0.7 TO 3mm
 FOOT PUSH-IN FORCE: F1  50N
 FOOT PULL-OUT FORCE: F2  120N FOR PANEL THICKNESS 2 TO 3mm
                      F2  100N FOR PANEL THICKNESS 0.7 TO 2mm
 FOOT SHEAR STRESS: F3  100N

-GIVEN FIGURES FOR PART MOISTURE CONTENT 2.5%

-MATERIAL: SEE MATERIAL TABLE
-TEMPERATURE RESISTANCE:
 -40°C / +85°C DURING 2000 HOURS, +105°C DURING 500 HOURS

MASS : SEE MATERIAL TABLE
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POUR Ø10 A 17mm
FOR Ø10 TO 17mm

POUR Ø10 A 17mm
FOR Ø10 TO 17mm

F3
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20 ±0.5

22 ±1
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NUMERO D'EMPREINTE /
CAVITY NUMBER

LOGO HT /
HT LOGO

MATIERE /
RAW MATERIAL

DATEUR MOIS /
DATE INDICATOR MONTH

DATEUR ANNEE /
DATE INDICATOR YEAR  1:1
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