
The manufacturing-related geometry changes (injection point,ejectors marks, etc.) allowed. Design of the  details are left tosuppliers discretion.

Durch das Herstellverfahren bedingte Geometrieaenderungen  (Anspritzung, Auswerfermarkierungen, etc.) zulaessig.Einzelheiten der Ausfuehrung bleiben dem  Hersteller ueberlassen.

- Recommended    tightening torque: 25 Nm - empfohlenes   Anzugsdrehmoment: 25 Nm
- for threaded bolt: M8 - fuer Gewindebolzen: M8

- Material: a. PA6.6 HIRHSb. steel with anti-corosion     surface protection
- Material: a. PA6.6 HIRHSb. Stahl mit Oberflaechen-    korrosionsschutz

- Material color: a. blackb. grey - Material Farbe: a. schwarzb. grau

Printed copy for information only/
Ausdruck nur zur Information
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Retainer for cable tie/Aufnahme fuer Kabelbinder(13,5 x 2,5mm)
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