
Durch das Herstellverfahren bedingte Geometrieaenderungen  (Anspritzung, Auswerfermarkierungen, etc.) zulaessig.Einzelheiten der Ausfuehrung bleiben dem  Hersteller ueberlassen.

The manufacturing-related geometry changes (injection point,ejectors marks, etc.) allowed. Design of the  details are left tosuppliers discretion.

29 mm- Bundle Ø/ - Buendel Ø:

18-2598; 18-2599:
PA6 GF30schwarz

16-1055; 16-1056:
Stahl 1.0718Electroplated coating DIN 50979FE//ZnNi10//CN//T0silber
Beständigkeit gegenRotrost 720h nachNSS-Prüfung nachISO 9227

- Material:  

- Material color: 

                                  

- Material:                                   - Material Farbe:     

18-2598; 18-2599:
PA6 GF30black

16-1055; 16-1056:
Steel 1.0718Electroplated coating DIN 50979FE//ZnNi10//CN//T0silver
Resistance against red rust 720haccording to ISO 9227

Specification: Spezifikation:

Printed copy for information only/
Ausdruck nur zur Information
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16-1056 / Oval Bushing

16-1055 / Bushing
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