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Delivery condition/
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Specification:
- Performance requirements at
equilibrium condition

standard atmosphere 23 °C / 50% RH

Spezifikation:
- Leistungsanforderung im
Gleichgewichtszustand

Normalklima 23 °C / 50% RH
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Auslief tand | Material/ Max. recommended tension setting/
usliererungszustan 20.6 0.5 Material max. empfohlene Abbindekraft
1:1 ‘o8 J a N
+1
: - PA66HS+TPE 200+20
PA66HIRHSUV+TPE 169+20
_— \\\\
\\ - Bundle @: 2 x5.0-254mm - Buendel @: 2 x5.0-254mm
/ serious \ - Welded screw @: M5 + M6; T5 + T6 - Schweissbolzen @: M5 + M6; T5 + T6
Spacing between parallel bundles/ / \ _ ‘
Abstand paralleler Leitungen | J - Material: a: PA66 +TPE - Material: a: PA66 +TPE
\ / b: PA66 b: PAG6
‘ 132 204 / heatstabilised, hitzestabilisiert,
+ . .o g .
\\3‘ - "'"'j ’ impact modified schlagzahmodifiziert
\\\ - The manufacturing-related geometry Durch das Herstellverfahren bedingte
T changes (injection point, Geometrieaenderungen (Anspritzung,
. tion only/ ejectors marks, etc.) allowed. Auswerfermarkierungen, etc.) zulaessig.
Printed copy for informa ‘tion Design of the details are left to Einzelheiten der Ausfuehrung bleiben
Ausdruck nur zur Informa suppliers discretion. dem Hersteller ueberlassen.
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