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LES EVENTUELLES ADAPTATIONS DE GEOMETRIES RELATIVES AUX PROCEDES DE FABRICATION ET LES DEFAUTS
D'INJECTION SANS IMPACT FONCTIONNEL SUIVANTS SONT ADMIS ET A L'APPRECIATION DE HELLERMANNTYTON:
SEUIL D'INJECTION, BAVURES NON DETACHABLES, DEFAUT MANQUE MATIERE, TRACES ET BAVURES SUR
EJECTEURS, DECALAGES DE PLANS DE JOINT, BRULURES ET AUTRES DEFAUTS D'ASPECT.

THE MANUFACTURING-RELATED GEOMETRY CHANGES AND THE INJECTION DEFECTS WITHOUT FONCTIONAL IMPACT ARE
ADMITTED AND SUBMITTED TO THE APPRECIATION OF HELLERMANNTYTON :

INJECTION POINT, NO REMOVABLE FLASH, LACK OF MATERIAL, MARK AND FLASH ON EJECTOR, PARTING LINE
OFFSET, BURN AND OTHER DEFAULT ASPECT.
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CONDITION DE LIVRAISON / DELIVERY CONDITION
AGRAFE ET PONTET / BRACKET AND SOCKET
(GPN 20-2258)

ECHELLE / SCALE : 2:1

CONDITION DE LIVRAISON / DELIVERY CONDITION
COLLIER DE SERRAGE T50R / CABLE TIE T50R
ECHELLE / SCALE : 1:1
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