— a: GPN17-0651
SGT100S

b: GPN21-1849
SGMFT6.7
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Specification: Spezifikation:
(12.7) i - Performance requirements at - Leistungsanforderung im
' equilibrium condition Gleichgewichtszustand
standard atmosphere 23 °C / 50% RH Normalklima 23 °C / 50% RH
Material/ Max. recommended tension setting/
Material max. empfohlene Abbindekraft
a N
PA66HS+TPE 200+20
PA66HIRHSUV+TPE 169+20
Lr'?
2 e - Bundle @: 5.0 - 254 mm - Buendel @: 5.0 - 254 mm
+ LN
< o - Hole size: 6.3 - 7.0 mm - Loch @: 6.3 - 7.0 mm
oV . :
@ - Panel thickness: 0.6 - 4.2 mm - Blechdicke: 0.6 -42 mm
- Material: a: PA66 + TPE - Material: a: PA66 + TPE
b: PA66 b: PA66
heatstabilised, hitzestabilisiert,
impact modified schlagzahmodifiziert
The manufacturing-related geometry Durch das Herstellverfahren bedingte
changes (injection point, Geometrieaenderungen (Anspritzung,
ejectors marks, etc.) allowed. Auswerfermarkierungen, etc.) zulaessig.
Design of the details are left to Einzelheiten der Ausfuehrung bleiben
suppliers discretion. dem Hersteller ueberlassen.
Revision Level Revision Record . Drawn Date (YYYY/MM/DD)
3 Q| s [ e | 200002008 | TR
00.5 | Design Release reserved by Approved Date (YYYY/MM/DD) SGT100SFT6.7 Global Project l.\lumber
Changed Date (YYYY/MM/DD) AII_Qrawing HellermannTyton. Schiwek 2024/02/06 21-1850
Approved Date (YYYY/MM/DD) S;Z\;:(ljoir;sg;% __Units_ He“emannT on Drawing-No Format A3
PDM database mm www.HeIIermannTvton.!rE 21 -1 850-001 -CSG sheet 1/1
6 ! 5 4 3 ! 2 ! 1




