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Assembly Example/
Montagebeispiel

1:1

Delivery Condition/Lieferzustand

Cradle / Befestigungssockel

serrated side/

gezahnte Seite

S 5.4 0.3
™
yi N\
E 0
il 1
| l
o;
(@V
AN
Il )i
28 +0.5

5+0.3

5.4 103

adhesive pad /
Klebeband

Onesided overlaying adhesive protection film
(Position at manufacturers discretion)
Einseitig ueberstehende Klebeschutzfolie
(Lage nach Wahl des Herstellers)/

Delivery Condition/Lieferzustand

Cable tie T.../Kabelbinder T...
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Specification:

- Performance requirements at
equilibrium condition
standard atmosphere 23 °C / 50% RH

- Material a:

<

- Material b:

- surface treatment

PA6.6
heatstabilized

+ SolidTack self
adhesive pad
(Acrylate PX)
PA6.6
heatstabilized
impact modified

General
requirement for a
perfect bonding is
a clean and dry
surface of the
substrate (Pre-
treatment e.g.
cleaning and
degreesing with
specificially suited
substances)

The manufacturing-related geometry
changes (injection point,

ejectors marks, etc.) allowed.

Design of the details are left to

suppliers discretion.

Spezifikation:

- Leistungsanforderung im
Gleichgewichtszustand
Normalklima 23 °C / 50% RH

- Material a:

- Material b:

- Oberflaechen-
behandlung

PA6.6

hitzestabilisiert,

+ Doppelseitiges
Solid-Tack-Klebeband
(Acrylat PX)

PA6.6

hitzestabilisiert,
schlagzaeh modifiziert

Allgemeine
Voraussetzungen fuer
eine einwandfrei
Verklebung sind
grundsaetzlich
saubere und trockene
Klebeflaechen
(Vorbehandlung z.B.
Reinigen und
Entfetten mit speziell
dafuer geeigneten
Medien)

Durch das Herstellverfahren bedingte
Geometrieaenderungen (Anspritzung,
Auswerfermarkierungen, etc.) zulaessig.
Einzelheiten der Ausfuehrung bleiben
dem Hersteller ueberlassen.

ISORCCTIM-3ET

11

~ & |
O =l |=—
cs|?|<
) ol Il R
L2232 (2
— o gz |z
- [ I =t I ©|©
;
—— Printed copy forinto o © <
r zur Informatio ® |3
Ausdruck nu e
- X | [a'd
: 23R
fm © |0 |
- c 8|2
T o™
ET
3 s | o
Line/ Product type/ Project no./ Length/ | Strap width/ | Thickness/ | Bundle/ Tensile force/
Zeile | Artikelbezeichnung Projektnr. Laenge | Bandbreite Dicke Buendel [Schlaufenhaltekraft
L B S mm @& N min.
max.
1 |T50RFMB4APT-A-SET GPN 22-1641 | 202 +10 46%0.2 1.2 £0.2 1,5-50 X | X
Revision Level Revision Record The copvriaht of Drawn Date (YYYY/MM/DD)
Draving [ State Part | pdated material a = -@- this crowing i M. Krohn 2023/06/12 [T T
01.2 | Design Release reserved by Approved | bate ("VY/MM/DD) T50RFMBAAPT-A-SET Global Project Number
Changed Date (YYYY/MM/DD) All drawing HellermannTyton. U. Villbrandt 2023/06/12 22-1641
M. Krohn 2023/07/18 revisions are Drawind-N Format
Approved Date (YYYY/MM/DD) stored in CAD | __Units He“ermannTyton rawing-iNo orma A2
U. Villbrandt | 2023/07/18 PDM database| ~ mm wvw. HellermannTvton.com 22-1641-001-CSG Sheet 1 /1
9 ! 8 ! 7 6 ! 5 4 3 ! 2 ! 1




