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Izolacja
Kształtki termokurczliwe
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Więcej informacji: www.HellermannTyton.pl/izolacja

1793-1 przed / po obkurczeniu.

TYP

ØH 
min.

a

ØH
max.

b
P ±

10%
R ±

10%
HW ±
20%

V ± 
10%

U ±
20%

Typ 
narzędzia Nr art.

1822-1-G 12,0 5,9 30,0 24,0 6,1 3,0 2,0 30;32 418-22001

1796-1-G 15,0 6,4 29,0 24,0 1,5 2,5 2,0 30;32 417-96001

1823-1-G 16,0 7,8 32,0 24,0 6,2 4,0 2,0 30;32 418-23001

1793-1-G 20,0 9,5 35,0 25,0 1,5 5,0 3,0 30;32 417-93001

1795-1-G 26,0 12,7 35,0 25,0 2,0 5,0 3,0 30;32 417-95001

1794-1-L 30,0 18,0 35,0 25,0 2,0 5,0 3,0 30;32 417-94002

Zalecane narzędzia: 30=H6100, 32=CHG900. Więcej informacji na temat narzędzi dostępnych jest w rozdziale Narzędzia montażowe, str. 572.
Wszystkie dane w mm. Zastrzegamy sobie prawo do ewentualnych zmian technicznych. Kształtki termokurczliwe tego typu dostępne są w szerokiej gamie połączeń materiał/klej. Więcej informacji 
dostępnych jest w Katalogu Kształtek Termokurczliwych.
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a: rozciągnięta (dostarczana) b: w pełni obkurczona (po podgrzaniu)

Więcej informacji 
dot. doboru 
materiału i kleju 
dostępnych jest na 
str. 297, 298.

Tuleje ustalające
Helashrink seria 1760, 1790, 1820

Właściwości
•	 Zapewniają odpowiednie umiejscowienie, zabezpieczenie 

przeciwwstrząsowe, regulację i ochronę kabli biegnących przez 
przegrody lub punkty wejścia do obudowy

•	 Dostępne w szerokiej gamie połączeń materiał/klej, aby pasowały do 
większości zastosowań

•	 Do zastosowań w silnikach lotniczych




