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170-45000 HEGPA6650

L
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Contenu 50 m

Homologation(s) ECE R-118-03 Abschnitt 6 / Annex 6, ECE R-118-03 Abschnitt 8 / Annex 8, EN 45545-2

Mise en place
Afin d'éviter l'effilochement, la tresse est coupée avec un filament chaud qui soude 
proprement les brins ensemble.
La gaine tressée peut également être livrée en longueurs coupées. Nous consulter.

Point de fusion +255 °C

Qté par mètre

Températures d'utilisation °C De -60 °C à +150 °C

Ø max. du toron 55 mm

Ø min. du toron 40 mm

Famille de produits Gaines tressées expansées

Nom du produit Helagaine HEGPA66, forte résistance à l'abrasion

Matière Polyamide 6.6 (PA66)

Couleur Noir (BK)

Fiche technique

Numéro d'article :

Sous réserve de modifications techniques et d'erreurs. C'est au client de vérifier l'adéquation à une application spécifique au moyen de tests. 


