Hellermannlyton

Karta danych technicznych

Numer artykutu:
594-11041

H2

Grupa produktow

TAG26LA4

Etykiety samolaminujace, druk laserowy

Rodzina produktow

Helatag 1104 (Biate/Przezroczyste)

Materiat

Typ 1104, Poliester, biaty/przezroczysty, samolaminujacy (1104)

Kolor

Biaty (WH), Przezroczysty (CL)

Grubos¢ folii [metoda badania]

25 pm [ASTM D3652]

Grubos¢ kleju 21,5 um
llos¢ etykiet w arkuszu 180 szt.
llos¢ etykiet w rzedzie 15 szt.
llos¢ w opakowaniu
llos¢ w opak. 5000 szt.
Klasa palnosci UL 94 VO
Klej Akrylan

Metoda druku

druk laserowy

Metoda montazu

Niewtfasciwa obrobka lub aplikacja moze mie¢ negatywny wptyw na funkcjonalnos¢ i
trwatosc etykiet. Wszystkie powierzchnie klejone musza by¢ czyste, suche oraz wolne od
kurzu i thuszczu. Nalezy unika¢ dotykania powierzchni klejonej etykiety, poniewaz moze to
pogorszy¢ wytrzymatosc aplikacji.

Numer pliku UL

MH61377

Odpornos¢ materiatu

2 lata przy pracy na zewnatrz (klimat $srodkowoeuropejski)

Przyczepnosc¢ poczatkowa [metoda

280 g/cm? [ASTM D2979]

badanial

Samoprzylepne Tak

Szerokos¢ (W) 12,70 mm
Szerokos¢ tasmy (WL) 210,00 mm
Temperatura robocza w °C -40°C do +150°C
Temperatura utwardzania od +10°C

Warunki przechowywania

50 % wilgotnosci wzglednej., Zaleca si¢ przechowywanie w oryginalnym opakowaniu.,

Nalezy unika¢ przechowywania w warunkach takich jak wysoka wilgotnos¢, ciepto i zimno.
Wigzka 9 max. 3,00 mm
Wiazka @ min. 1,50 mm

Wiasciwosci chemiczne materiatu

Doskonata odpornos¢ na dziafanie alkoholu, benzyny, srodkéw czyszczacych, butanolu,
etylu, rozpuszczalnikdw butylowych, elektrolitu akumulatorowego.

Wysokos¢ (H)

9,50 mm
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Hellermannlyton

Wysokos¢ (H2) 19,05 mm
Wytrzymatosé kleju ilt/arl}n(lFeTr,(\i/lz?\;vna: 440-465 N/m (FTM 1), Akrylany: 550-595 N/m (FTM 1), Szkto: 410-445

Wytrzymatos¢ na odrywanie [metoda

badania] 100 h [FINAT FTM 8]

HF RoHS

b\

Zastrzega sie prawo do zmian technicznych oraz ewentualnych btedow. Na Kliencie spoczywa odpowiedzialno$¢ sprawdzenia przydatnosci danego produktu w
konkretnej aplikacji poprzez badania.
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