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596-03896 TAG3TD3

Drukarka termotransferowa TT431, TT4030

Grubość folii [metoda badania] 80 µm [ASTM D3652-83]

Ilość etykiet w rzędzie 3 szt.

Ilość w szt.

Ilość w opak. 1000 szt.

Klej Akrylan

Metoda druku druk termotransferowy

Metoda montażu

Niewłaściwa obróbka lub aplikacja może mieć negatywny wpływ na funkcjonalność i 
trwałość etykiet. Wszystkie powierzchnie klejone muszą być czyste, suche oraz wolne od 
kurzu i tłuszczu. Należy unikać dotykania powierzchni klejonej etykiety, ponieważ może to 
pogorszyć trwałość aplikacji.

Odporność materiału
3 lat przy pracy w pozycji pionowej na zewnątrz (klimat środkowoeuropejski). Przy pracy 
wewnątrz, wielokrotnie dłużej.

Przyczepność początkowa [metoda 
badania]

110 g/cm² [ASTM D2979-71]

Szerokość (W) 25,40 mm

Szerokość taśmy (WL) 82,00 mm

Temperatura robocza w °C -40°C do +80°C

Temperatura składowania +21°C

Temperatura utwardzania od +10°C 

Warunki przechowywania
50 % wilgotności względnej., Zaleca się przechowywanie w oryginalnym opakowaniu., 
Należy unikać przechowywania w warunkach takich jak wysoka wilgotność, ciepło i zimno.

Wiązka Ø max. 22,20 mm

Właściwości chemiczne materiału trudnopalny, odporny na oleje, wodę i szeroką gamę rozpuszczalników

Właściwości mechaniczne materiału Trwały klej

Wysokość (H) 25,40 mm

Wysokość (H2) 95,25 mm

Wytrzymałość kleju
Stal nierdzewna: 605-814 N/m (PSTC 1), Akrylany: 825-1036 N/m (PSTC 1), Polipropylen: 
130-480 N/m (PSTC 1)

Grupa produktów Etykiety samolaminujące w formie drabinki, termotransfer

Rodzina produktów Helatag 896

Materiał Typ 896, Winyl (896)

Kolor Biały (WH), Przezroczysty (CL)

Karta danych technicznych

Numer artykułu:
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Wytrzymałość na odrywanie [metoda 
badania]

550 N/m [PSTC 7]

Wytrzymałość na ścinanie [metoda 
badania]

120 h [FINAT FTM 8]

Zalecany typ taśmy barwiącej TT932DOUT

Wiązka Ø min. 10,00 mm

Zastrzega się prawo do zmian technicznych oraz ewentualnych błędów. Na Kliencie spoczywa odpowiedzialność sprawdzenia przydatności danego produktu w 
konkretnej aplikacji poprzez badania.


