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596-23321 TAG0623TL3

Aanbevolen tonerband TT822OUT

Afschuifsterkte [Testmethode] 100 h [ASTM D3654]

Brandbaarheid UL94 V0

Breedte (W) 27,94 mm

Breedte drager (WL) 101,60 mm

Chemische materiaaleigenschappen 
Uitstekend bestand tegen alcohol, oplosmiddelen op petroleumbasis, esters en ketonen. 
UV- en weersbestendige uitrusting

Foliedikte [Testmethode] 25 µm [ASTM D3652-83]

Gebruikstemperatuur - °C -40 °C tot +140 °C

Hechtsterkte
Stainless steel: 290-330 N/m (ASTM D903), Acrylates: 440-470 N/m (ASTM D903), 
Polypropylene: 75-110 N/m (ASTM D903), Glass: 320-350 N/m (ASTM D903)

Hoeveelheid per st.

Hoogte (H) 11,43 mm

Inhoud 5000 st.

Initiële kleefkracht [Testmethode] 400 g/cm² [ASTM D2979-71]

Labels per rij 3 st.

Lijm Acryl

Materiaal duurzaamheid
5 jaar bij externe veroudering (Midden-Europees klimaat), zo goed als onbeperkt bij 
binnentoepassing.

Mechanische materiaaleigenschappen Zeer dun en zacht, uitermate krasbestendig

Printmethode thermotransfer

Thermotransfer printer TT431, TT4030

UL-File nummer MH61377

Productgroep Beschermlaminaat, bedrukken met thermotransferprinter

Productfamilie Helatag 323, hoge temperatuur

Materiaal Type 323, Polyvinylidene Fluoride, transparant (323)

Kleur transparant (CL)

Technische datasheet

Artikel Nummer
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Verwerking

De functionaliteit en duurzaamheid van de labels kan negatief worden beïnvloed als ze 
verkeerd worden verwerkt of aangebracht. Alle te verlijmen oppervlakken moeten schoon, 
droog en vrij van stof en vet zijn. Raak het kleefoppervlak van het label niet aan, omdat dit 
de applicatieprestaties kan aantasten.

Verwerkingstemperatuur vanaf +10 °C

Wij nemen geen verantwoordelijkheid op ons dat het Product gebruikt zal worden voor het beoogde doel, dit ligt buiten onze controle. Het is aan de klant om 
de geschiktheid voor een specifieke toepassing te controleren door middel van tests.
Technische wijzigingen en fouten voorbehouden.


